

































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































	第1章　枠組壁工法住宅用部材の流通等調査
	1.　集成材の生産･利用実態
	1-1　枠組壁工法住宅用部材としての構造用集成材
	1-2　わが国集成材工業の概要

	2.　枠組壁工法住宅用への構造用集成材利用実態調査
	2-1　調査の概要とアンケート回収結果
	2-2　構造用集成材の使用部位
	2-3　事業規模別の構造用集成材使用部位
	2-4　構造用集成材の使用樹種
	2-5　構造用集成材の使用長さ
	2-6　構造用集成材の使用実績のない理由
	2-7　構造用集成材の仕入れ先
	2-8　国産材による構造用集成材の使用実績と使用の可能性
	2-9　枠組壁工法住宅への国産材利用拡大の意識

	3.　枠組壁工法住宅用部材としての国産材の可能性
	3-1　国産材による枠組壁工法構造用集成材の可能性
	3-2　その他加工部材の枠継壁工法住宅用部材への可能性

	4.　まとめ

	第2章　枠組壁工法住宅部材生産技術開発
	その1　カラマツ
	1.　製材試験
	1-1　供試原木の形質
	1-2　原木径級別･木取り型別の製材歩止まり
	1-3　製材品の等級格付け調査

	2.　乾燥及び寸法仕上げ加工試験
	2-1　乾燥材の等級格付け調査
	2-2　乾燥材の四面鉋削による加工歩止まりの測定

	3.　最終製品の強度性能試験
	3-1　欠点調査
	3-2　実大材の曲げ試験
	3-3　実大材の引張破壊試験
	3-4　試験結果及び考察

	4.　製造システム設計と採算性分析
	4-1　分析の進め方
	4-2　製品生産形態
	4-3　製材システムの検討
	4-4　乾燥工程
	4-5　加工工程
	4-6　一般管理費
	4-7　総合コスト試算
	4-8　エゾマツ･トドマツ材での検討
	4-9　まとめ



	第2章　枠組壁工法住宅部材生産技術開発
	その2　スギ(岐阜)
	1.　製材試験
	1-1　供試原木の形質
	1-2　製材
	1-3　製材品の調査
	1-4　製材所要電力量

	2.　乾燥試験
	2-1　人工乾燥試験
	2-2　乾燥歩止まり
	2-3　乾燥材の調査

	3.　仕上げ加工試験
	3-1　仕上げ加工歩止まり
	3-2　仕上げ加工材調査

	4.　FFTアナライザーによる基本振動周波数の測定
	4-1　試験の方法
	4-2　原木の強度測定結果
	4-3　製材品の強度測定結果
	4-4　原木のヤング係数(Efr)と製材品のヤング係数(Efr)の比較･分析
	4-5　(Efr/ρ)による強度推定
	4-6　製材品の強度等級区分
	4-7　乾燥材の強度測定結果
	4-8　仕上げ材における強度測定結果
	4-9　強度等級区分

	5.　調査結果
	6.　仕上げ材における価値歩止まり
	7.　まとめ


	第2章　枠組壁工法用住宅部材生産技術開発
	その3　スギ(混合木取り)
	1.　はじめに
	2.　実験方法
	2-1　供試丸太
	2-2　製材
	2-3　歩止まりの算定

	3.　結果および考察
	3-1　丸太の形質
	3-2　木取りと形量歩止まり
	3-3　木取りと価値歩止まり

	4.　おわりに


	第2章　枠組壁工法用住宅部材生産技術開発
	総括と考察
	1.　枠組壁工法用部材の国産化
	2.　試験結果の要約と考察
	2-1　供試丸太について
	2-2　製材試験結果
	2-3　乾燥試験結果
	2-4　鉋削試験結果
	2-5　強度性能試験結果

	結言


	第3章　枠組壁工法住宅新部材開発
	1.　構造用フィンガージョイント材の曲げ強度試験
	1-1　実験
	1-2　結果と考察
	1-3　206FJ材の実験結果
	1-4　まとめ

	2.　構造用フィンガージョイント材の引張強度試験(その1)
	2-1　試験方法
	2-2　試験結果

	3.　構造用フィンガージョイント材の引張強度試験(その2)
	3-1　試験方法
	3-2　試験結果と考察

	4.　構造用フィンガージョイント材の接着性能とクリープ性能
	4-1　変性酢ビ(M-PVAc)の物性と接着性
	4-1-1　試験方法
	4-1-2　試験結果と考察
	4-2　変性酢ビFJ材の接着性能
	4-2-1　試験方法
	4-2-2　試験結果と考察
	4-3　構造用FJ材のクリープ性能試験
	4-3-1　試験方法
	4-3-2　試験結果と考察

	5.　枠組壁工法構造用たてつぎ材の製造基準(案)
	5-1　適用の範囲
	5-2　定義
	5-3　寸法型式
	5-4　材料
	5-5　フィンガージョイントの形状など
	5-6　枠組壁工法構造用たてつぎ材の製造
	5-7　製品の品質(たてつぎ材の等級)

	6.　枠組壁工法構造用たてつぎ材の検査及び試験
	6-1　初期試験
	6-2　品質管理

	7.　カナダの構造用フィンガージョイント材
	7-1　構造用フィンガージョイント材
	7-2　カナダの構造用フィンガージョイント材の規格
	7-3　現況
	7-4　樹種
	7-5　フィンガーの形状
	7-6　接着剤
	7-7　性能及び品質管理
	7-8　製材としての構造用フィンガージョイント材
	7-9　等級スタンプ
	7-10　日本における構造用フィンガージョイント材

	8.　フィンガージョイント材の今後の可能性
	8-1　構造用フィンガージョイント材を取り上げる意義
	8-1-1　木材資源面からの必要姓
	8-1-2　現場施工面からの要請
	8-2　フィンガージョイント材に対する材料メーカーの取り組み方
	8-2-1　フィンガージョイント材の調達
	8-2-2　フィンガージョイント材のコンポーネント工場での利用
	8-3　フィンガージョイント材に対する住宅メーカーの取り組み方
	8-3-1　構造用フィンガージョイント材が普及する可能性
	8-3-2　住宅の部位別のフィンガージョイント材の利用
	8-3-3　建物種別によるフィンガージョイント材の利用
	8-3-4　品質､寸法の問題
	8-4　フィンガージョイント材普及への課題


	第4章　壁式工法住宅部材の提案
	はじめに
	1.　国産板割材を用いた軸組+パネル併用構法の3次試設計
	2.　水平耐力の構造計算
	2-1　真壁案
	2-2　大壁案
	(1)　用いた解析法
	(2)　分割数と分割方法の影響-その1:間柱のない場合
	(3)　分割数と分割方法の影響-その2:間柱･胴縁のある場合
	(4)　まとめ


	3.　耐力壁をパネル化した構法に関する構造耐力試験と解析
	3-1　はじめに
	3-1-1　｢耐力壁をパネル化した木造軸組構法｣の基本的な考え方
	3-1-2　実験の概要
	3-2　｢軸組+パネル｣の実験
	3-2-1　試験体の種類
	3-2-2　実験方法
	3-2-3　｢軸組+パネル｣実験の結果
	3-3　部分実験
	3-3-1　パネルと横架材接合部の引張試験
	3-3-2　パネル単体のせん断加力試験
	3-3-3　柱梁部分接合部(丁字金物)の実験
	3-4　構造解析
	3-4-1　解析の方法
	3-4-2　各接合部のモデル化について
	3-4-3　解析の結果
	3-5　まとめ

	4.　今後の展開に向けて
	4-1　枠組壁工法住宅の概要
	4-2　提案住宅の普及と部材寸法
	4-3　今後の展開
	付1.　国産中目材の生産予測
	付2.　パネル化された板材の収縮試験
	2-1　はじめに
	2-2　供試材料
	2-3　試験体寸法と試験方法
	2-4　結果と考察
	2-5　まとめ
	付3.　中目材を用いた工法のアイデア集



